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Querverbindung von Profilstaben 







(57) Eine Querverbindung von zwei in einem Winkel 
(a) aufeinanderstossenden : mit hinterschnittenen 
Langsnuten (20,21) versehenen Profilstaben (10,12), 
weist eine an ihrem einen Ende einen Kopf (48) aufwei- 
sende Verbindungsschraube (30) auf. Diese ist parallel 
zur Symmetrieachse eines langslaufenden Profilstabes 
(10) in einer hinterschnittenen Langsnut (20) desselben 
angeordnet, greift mit ihrem anderen Ende in einen in 
einer hinterschnittenen Langsnut (21) des quer verlau- 
fenden Profilstabes (12) angeordneten Nutenstein (34) 
ein und hintergreift mit ihrem Kopf (48) ein eine Durch- 
trittsbffnung (26) fur die Verbindungsschraube (30) auf- 
weisendes, in die hinterschnittene Langsnut (20) einge- 
setztes Spreizelement. Durch Einwirkung einer durch 
die Verbindungsschraube (30) erzeugbaren Axialkraft 
ist das Spreizelement quer zur Langsnut (20) spreizbar 
und in dieser als Widerlager festklemmbar. Das Sprei- 
zelement umfasst einen Spreizkorper (24) mit in einem 
Winkel von weniger als 90° zur Langsrichtung (x) des 
Spreizkorpers (24) bzw. der Verbindungsschraube (30) 
nach aussen und in Richtung des Nutensteines (32) ab- 
ragenden, von einander beabslandeten Spreizlappen 
(44) , wobei der Kopf (48) der Verbindungssch raube (30) 
einer Stimseite (46) des Spreizkorpers (24) anliegt. 
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Beschreibung 



[0001] DieErfindungbetriftteineQuerverbindungvon 
zwei in einem Winkel aufeinanderstossenden, mit hin- 
terschnittenen Langsnuten versehenen Profilstaben, 
mit einer an ihrem einen Ende einen Kopf aufweisenden 
Verbindungsschraube, die parallel zur Symmetrieachse 
eines langslaufenden Profilstabes in einer hinterschnit- 
tenen Langsnut desseiben angeordnet ist : mit ihrem an- 
dern Ende in einen in einer hinterschnittenen Langsnut 
des quer verlaufenden Profilstabes angeordneten Nu- 
tenstein eingreift und mit ihrem Kopf eine Durchtrittsoff- 
nung fur die Verbindungsschraube aufweisendes, in die 
hinterschnittene Langsnut eingesetztes Spreizelement 
hintergreirt. wobei das Spreizelement durch Einwirkung 
einer durch die Verbindungsschraube erzeugbaren Axi- 
alkraft quer zur Langsnut spreizbar und in dieser als Wi- 
derlager festklemmbar ist. 

[0002] Aus der DE-A 3438773 ist eine Querverbin- 
dung von zwei rechtwinklig aneinanderstossenden, mit 
hinterschnittenen Langsnuten versehenen Profilstaben 
mit einer Verbindungsschraube bekannt. Die Verbin- 
dungsschraube ist parallel zur Symmetrieachse eines 
langslaufenden Profilstabes in cincr hinterschnittenen 
Langsnut desseiben angeordnet und greift mit ihrem 
dem Schraubenkopf abgewandten Ende in einen in ei- 
ner hinterschnittenen Langsnut des quer verlaufenden 
Profilstabes angeordneten Nutenstein ein. Mit ihrem 
Kopf hintergreift die Verbindungsschraube ein zylindri- 
sches Widerlagerstuck, das in die hinterschnittene 
Langsnut des Profilstabes axial unverschieblich einge- 
baut ist und eine Durchtrittsbohrung fur die Verbin- 
dungsschraube aufweist. Fur den Zusammenbau ist es 
erf orderlich, in dem anzuschliessenden Profilstab zylin- 
drische Ausnehmungen quer zu seiner Langserstrek- 
kung herzustellen ; urn das zylindrische Widerlagerstuck 
unterbringen zu konnen. Daruber hinaus ist durch das 
erkennbare zylindrische Widerlagerstuck stets eine Be- 
festigungsstelle markiert. Letztiich kann ein einmai mit 
zylindrischen Querbohrungen versehener Profilstab 
nicht mehr universeil wiederverwendet werden, weil die 
Querbohrungen stets erkennbar bleiben. 
[0003] Die DE-A- 401 6320 offenbart eine Querverbin- 
dung von Profilstaben, die auf der in der DE-A-3438773 
beschriebenen Querverbindung mit einem in die Langs- 
nut einsetzbaren zylindrischen Widerlagerstuck auf- 
baut. Der Aussendurchmesser des zylindrischen Wider- 
lagerstuckes ist dem Querschnitt der hinterschnittenen 
Langsnut des Profilstabes so angepasst, dass ein auf 
dem Aussenumfang des zylindrischen Wideriagerstuk- 
kes angebrachtes Gewinde als ein in den Werkstoff des 
Profilstabes cingreifendes, selbstschneidendes Gewin- 
de wirkt. Bei dieser Querverbindung konnen die zylin- 
drischen Ausnehmungen an den Langsseiten des an- 
zuschliessenden Profilstabes entfallen. Ein wesentli- 
cher Nachteil der Querverbindung mit einem Widerla- 
gerstuck mit selbstschneidendem Gewinde iiegt jedoch 
darin, dass das Einsetzen der Wideriagerstucke wegen 



des zu schneidenden Gewindes einen hohen Kraftauf- 
wand erfordert, der rasch zu einer Ermudung und zu 
Schmerzen im Handgelenk eines Monteurs fuhrt. der 
nacheinander mehrere Querverbindungen herstellt. 

5 [0004] Aus der DE-A-4343381 ist ein Verbindungs- 
element zur Herstellung einer Querverbindung von Pro- 
filstaben der eingangs genannten Art mit einem Sprei- 
zelement bekannt. Das Spreizelement besteht aus zwei 
Spreizteilen, die mit jeweils einer schrag zur Langsach- 

w se der Verbindungsschraube in einem Winkel von 45° 
verlaufenden Keilflachen aufeinander stehen. Ein we- 
sentlicher Nachteil dieser Verbindungsart liegt darin : 
dass durch die asymmetrische Spreizung lokal unter- 
schiedliche Anpresskrafte zwischen Spreizkorper und 

15 Langsnut erzeugt werden. was insgesamt zur einer un- 
zureichenden Fixierung des Spreizkorpers in der 
Langsnut fuhrt. 

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de : eine Querverbindung der eingangs genannten Art 

20 zu schaffen, mit der mit einfachen Mitteln eine gute 
Klemmwirkung erreicht werden kann. 
[0006] Zur erf indungsgemassen Losung der Aufgabe 
fuhrt, dass das Spreizelement einen Spreizkorper mit in 
einem Winkel von weniger als 90° zur Langsrichtung 

25 des Spreizkorpers bzw. der Verbindungsschraube nach 
aussen und in Richtung des Nutensteines abragenden ; 
von einander beabstandeten Spreizlappen umfasst, 
wobei der Kopf der Verbindungsschraube einer Stirn- 
seite des Spreizkorpers anliegt. 

30 [0007] Mit der Anordnung von federnden bzw. elasti- 
schen Spreizlappen wird eine gleichmassig uber die 
Oberflache des Spreizkorpers verteilte Krafteinwirkung 
erzeugt, die selbst bei geringen Anzugsmomenten der 
Verbindungsschraube zu einer ausgezeichneten Ver- 

35 klemmung des als Widerlager dienenden Spreizkorpers 
in der Langsnut fuhrt. 

[0008] Der Spreizkorper kann einstuckig ausgebildet 
sein. Eine besonders bevorzugte und zweckmassige 
Ausbildung eines Spreizkorpers besteht darin, diesen 

40 als Paket aus einzelnen, in seiner Langsrichtung anein- 
andergereihten Einzelteilen durch Stanzpaketieren zu 
fertigen. Bei dieser letztgenannten Variante wird die 
aussere Formgebung des Spreizkorpers und das An- 
bringen der Durchtrittsbohrung wesentlich vereinfachL 

45 da die spanabhebende Bearbeitung zur Herstellung ei- 
nes Spreizkorpers mit vorgegebenem Querschnitt ins- 
besondere aus einem Rohling aus einem harlen Werk- 
stoff zeitaufwendiger und auch teurer ist als das Aus- 
stanzen und Paketieren einzelner Segmente. Die Ein- 

50 zelteile des Spreizkorpers bestehen aus Spreizetemen- 
ten und Distanzelementen, die zur Beabstandung der 
Spreizlappen zwischen den Spreizelementen angeord- 
net sind. 

[0009] Die Spreizelemente weisen zweckmassiger- 
55 weise eine Basisflache mit gegenuber deren Ebene ab- 
gewinketten Spreizlappen auf. Die Distanzelemente 
entsprechen hierbei der Basisflache der Spreizelemen- 
te. 
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[0010] Bevorzugt sind wenigstens die Spreizelemen- 
te aus Federstahl gefertigt. Da der Spreizkorper stanz- 
paketiert wird ; ist es von VorteiL wenn die Distanzele- 
mente ebenfalls aus Federstahl gefertigt sind. 
[0011] Bevorzugt sind die Profilstabe aus Aluminium 
oder aus einer Aluminiumlegierung hergestellt. 
[001 2] Die Spreizlappen bzw. die Spreizeiemente und 
die Distanzelemente weisen allgemein eine Dicke von 
etwa 0,3 bis 0.8 mm auf. 

[0013] Der Querschnitt des Spreizkorpers ist im we- 
sentlichen dem Querschnitt der Langsnut des Profiista- 
bes nachgebildet : wobei die Spreizlappen so dimensio- 
niert sind : dass sie nach dem Einsetzen des Spreizkor- 
pers in die Langsnut der Innenwand der Langsnut fe- 
dernd anliegen. Dadurch ergibt sich eine Vorspannung 
der Spreizlappen, so dass deren Kanten bereits leicht 
in die Oberflache der Innenwand der Langsnut eindrin- 
gen. Dieser Eftekt wird beim Anziehen der Verbindungs- 
schraube verslarkL da die Spreizlappen nicht mehr an 
der Innenwand der Langsnut gleiten konnen, sondern 
durch Verkleinerung der Abwinklung zu einer Spreizung 
des Spreizkorpers fuhren, wodurch die Kanten der 
Spreizlappen weiter in die Oberflache der Innenwand 
der Langsnut cindringcn. Dadurch verkrallt sich der 
Spreizkorper praktisch uber dessen gesamte Lange mil 
der Innenwand der Langsnut. 

[0014] Der Winkel zwischen den Spreizlappen und 
der Ebene senktrecht zur Langsrichtung des Spreizkor- 
pers bzw. der Basisflache der Spreizeiemente betragt 
im unbelasteten Zustand etwa 15° bis 45°. vorzugswei- 
se etwa 25° bis 35°. 

[0015] Die erfindungsgemasse Querverbindung wird 
bevorzugt bei Konstruktionen mit Profilstaben aus Alu- 
minium oder aus einem anderen Leichtmetall einge- 
setzt. 

[0016] Der Spreizkorper bzw. die Spreiz- und Distan- 
zelemente sind bevorzugt aus gehartetem Federstahl 
gefertigt. Bei dieser Materialkombination ergeben sich 
ausserst kraftschlussige, verdrehfeste und stabile 
Querverbindungen. Selbstverstandlich konnen jedoch 
bei der erfindungsgemassen Querverbindung auch an- 
dere Materialien fur die Profilstabe und fur den Spreiz- 
korper bzw. dessen Einzelteile verwendet werden, wie 
z.B. Kunststoffe oder Kunststoff/Metall-Verbundmate- 
rialien. 

[0017] Die erfindungsgemassen Querverbindungen 
sind insbesondere geeignet fur den einfachen Aufbau 
von Maschinengestellen, Arbeitstischen, Transportlini- 
en und dgl. aus einzelnen aufeinanderstossenden Pro- 
filstaben zusammengesetzten Konstruktionen, die 
durch verdeckt angeordnete Verbindungsschrauben 
zusammengehalten werden. 

[0018] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele sowie 
anhand der Zeichnung; diese zeigt schematisch in 

Fig. 1 eine Schragsicht auf eine Querverbindung 



von Profilstaben; 

Fig. 2 eine Schragsicht auf die Querverbindung von 

Fig. 1 inteilweise geschnittener Ansicht; 

Fig. 3 eine Schragsicht auf ein Verbindungselement 
5 mit einem stanzpaketierten Spreizkorper; 

- Fig. 4 einen Schnitt durch und eine Draufsicht auf 

ein Spreizelement des Spreizkorpers von Fig. 3 mit 

aufliegendem Distanzelement: 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch das in die Querver- 
10 bindung von Fig. 1 eingesetzte Verbindungsele- - 

ment von Fig. 3; 

Fig. 6 einen vergrosserten Ausschnitt von Fig. 5. 

[0019] Eine in den Fig. 1 und 2 dargestellte Anord- 
15 nung umfasst zwei quer zueinander verlaufende, in ei- 
nem Winkel a von 90° aufeinanderstossende Profilsta- 
be 10 ; 12. Hierbei liegt eine Stirnseite 14 des Profilsta- 
bes 1 0 einer Aussenflache 1 6 des quer zum ersten Pro- 
filstab verlaufenden zweiten Profilslabes 1 2 an Die bei- 
20 den Profilstabe 10, 12 sind uber ein in Fig. 3 dargestell- 
tes, aus drei Bauteilen bestehendes Verbindungsele- 
ment 18 kraftschlussigund verdrehfest miteinander ver- 
bunden. Die Profilstabe 10, 12 sind beispielsweise 
durch Strangpresscn aus einer Aluminiumlegierung ge- 
25 fertigt. 

[0020] Die Profilstabe 10, 12 weisen hinterschnittene 
Langsnuten 20, 21 von querschnittlich etwa pilzkopffor- 
miger Gestait mit zur Profilaussenflache 1 6 gerichteten 
Offnungsschlitzen 22 auf. Selbstverstandlich konnen 

30 die Profile 10 : 12 sowie die hinterschnittenen Langsnu- 
ten 20, 21 auch andere als die in der Zeichnung darge- 
stellten Querschnittsformen haben. Ebenso konnen die 
Profilstabe 1 0, 1 2 in einem von 90° abweichenden Win- 
kel a aufeinander stossen. Der Vorteil gleicher Quer- 

35 schnittsformen der Langsnuten 20, 21 bei gleichen oder 
unterschiedlichen Profilstabquerschnitten liegt darin, 
dass die Verbindungselemente 18 einheitlich aus iden- 
tischen Einzelteilen zusammengebaut werden konnen. 
[0021 ] Gemass Fig. 3 setzt sich das Verbindungsele- 

40 ment 18 zusammen aus einem Spreizkorper 24 mit 
axialer Durchtrittsoffnung 26 fur einen den Spreizkorper 
24 in dessen Langs- bzw. Achsenrichtung x durchdrin- 
genden Schatt 28 einer Verbindungsschraube 30 und 
einem Nutenstein 32 mit einer Gewindebohrung 34 fur 

45 den Eingriff mit dem endstandig am Schaft 28 der Ver- 
bindungsschraube 30 angeordneten Schraubengewin- 
de 36. 

[0022] Wie aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich. ist der 
Spreizkorper 24 als Paket aus einzelnen : in seiner 

50 Langsrichtung x einanderflachig anliegenden Spreize- 
lementen 38 mit zwischenliegenden Distanzelementen 
40 gefertigt. Die Dicke d der einzelnen Spreizeiemente 
38 und Distanzelemente 40 betragt beispielsweise 0 : 5 
mm, wobei als Werkstoff bevorzugt Federstahl einge- 

55 setzt wird. Die Spreiz- und Distanzelemente 38, 40 wer- 
den in bekannter Weise durch Stanzpaketieren zum 
Spreizkorper 24 zusammengesetzt. 
[0023] Der Querschnitt des Spreizkorpers 24 bzw. die 
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Draufsicht- oder Grundrissflache der einzelnen Spreiz- 
elemente 38 entspricht im wesentiichen dem Quer- 
schnitt der hinterschnittenen Langsnut 20 des Profil- 
stabs 10. Die in die seitlichen Hinterschneidungsberei- 
che 23 einragenden Teile der einzelnen Spreizelemente 
38 sind als Spreizlappen 44 gegenuber einer Basisfla- 
che 42 urn einen Winkel p von beispielsweise 30° in 
Richtung auf den Nutenstein 32 abgewinkelt. Die zwi- 
schen den Spreizelementen 38 angeordneten Distanz- 
eiemente 40 sind eben ausgebildet und ihre Draufsicht- 
Oder Grundrissflache entspricht der Basisflache 42 der 
Spreizelemente 38. Eine zentrale Offnung 45 in den 
Spreizelementen 38 und Distanzelementen 40 ergibt im 
zusammengebauten Spreizkorper 24 die axiale Durch- 
trittsoffnung 26. 

[0024] Durch die wechseiseitige Anordnung von 
Spreizelementen 38 und Distanzelementen 40 im 
stanzpaketierten Spreizkorper 24 ergibt sich somit in 
Langsrichtung x des Spreizkorpers eine Anordnung mit 
beidseitig zum Einsetzen in die Hinterschneidungsbe- 
reiche 23 der Langsnut 20 angeordneten, gegen den 
Nutenstein 32 abgewinkelten und voneinander beab- 
standeten Spreizlappen 44. 

[0025] Die Draufsicht- oder Grundrissflache des 
Spreizkorpers 24 bzw. der einzelnen Spreizelemente 38 
ist bezuglich der von der Basisflache 42 abstehenden 
Spreizlappen 44 gegenuber den entsprechenden seitli- 
chen Hinterschneidungsbereichen 23 der Langsnut 20 
geringfugig grosser dimensioniert, so dass die Spreiz- 
lappen 44 beim Einschieben des Spreizkorpers 24 in die 
Langsnut 22 des Profilstabes 1 0 aus der abgewinkelten 
Lage im unbelasteten Zustand urn etwa 5 bis 1 0° weiter 
umgebogen werden, so dass der Spreizkorper 24 schon 
nach dem Einsetzen in die Langsnut 20 selbsttatig ge- 
halten wird. 

[0026] Beim Zusammenbau der Profilstabe 10 : 12 
werden die in Fig. 3 dargestellten Einzelteile des Ver- 
bindungselementes 18 ; d.h. die Verbindungsschraube 
30, das Spreizelement 24 und der Nutenstein 32, vor- 
montiert wobei darauf geachtet wird, dass die Verbin- 
dungsschraube 30 ohne Krafteinwirkung auf den 
Spreizkorper 24 mit dem Nutenstein 32 verschraubt ist. 
Der Spreizkorper 24 wird sodann von der Stirnseite 14 
des Profilstabes 10 in dessen Langsnut 20 eingefuhrt. 
Anschliessend wird der von der Stirnseite des Profilsta- 
bes 1 0 abragende Nutenstein 32 stimseitig in die Langs- 
nut 21 des quer zum Profilstab 1 0 zu montierenden Pro- 
filstabes 12 eingefuhrt und an die fur den Zusammen- 
bau vorgesehene Position verschoben. Anschliessend 
wird die Verbindungsschraube 30 mit Hilfe eines Inbus- 
Schlussels oder -Schraubenziehers angezogen : wobei 
das Schraubengewinde 36 weiter in die Gewindeboh- 
rung 34 des Nutensteines 32 eindringt. Der auf einer 
Stirnseite 46 des Spreizkorpers 24 aufliegende Kopf 48 
der Verbindungsschraube 30 schiebt durch die 
Schraubbewegung den gesamten Spreizkorper 24 in 
Richtung gegen den Nutenstein 32. Dadurch verstarkt 
sich die auf^ die, einzelnen Spreizlappen 44 in Gegen- 



richtung der Schraubbewegung wirkende Kraft, wo- 
durch sich die Abwinklung der Spreizlappen 44 vermin- 
dert und die Anpresskraft der Spreizlappen 44 auf die 
Innenwand der Langsnut 20 erhoht wird. Insgesamt 

5 dehnt sich bei diesem Vorgang der Spreizkorper 24 in 
Richtung der Spreizlappen 44 aus, wobei deren Enden 
teilweise in die Innenwand der Langsnut 20 eindringen. 
[0027] Wie in den Fig. 5 und 6 dargestellt, wirken die 
Kanten 50 der umgebogenen Spreizlappen 44 wie Zah- 

10 ne mit entgegen der Schraubrichtung gerichteten Spit- 
zen, so dass sich insgesamt eine Verkrallung im Sinne 
von Widerhaken ergibt, was insbesondere dann zu ei- 
ner besonders guten form- und kraftschlussigen Verbin- 
dung fuhrt : wenn die Profilstabe aus Aluminium und die 

15 Spreizlappen 44 bzw. die Spreizelemente 38 aus gehar- 
tetem Federstahl sind. 

[0028] Eine ausreichende Klemmwirkung des Spreiz- 
korpers 24 wird etwa dann erreicht, wenn der Spreiz- 
korper 24 nach dem Zusammenbau der beiden Profil- 
20 stabe 10, 12 durch Drehen der Verbindungsschraube 
30 urn etwa 1 bis 2 mm in Schraubrichtung bewegt wird. 
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1. Querverbindung von zwei in einem Winkel (a) auf- 
einanderstossenden, mit hinterschnittenen Langs- 
nuten (20,21) versehenen Profilstaben (10,12), mit 
einer an ihrem einen Ende einen Kopf (48) aufwei- 
30 senden Verbindungsschraube (30), die parallel zur 
Symmetrieachse eines langslaufenden Profilsta- 
bes (10) in einer hinterschnittenen Langsnut (20) 
desselben angeordnet ist, mit ihrem anderen Ende 
in einen in einer hinterschnittenen Langsnut (21) 
35 des quer verlaufenden Profilstabes (12) angeord- 
neten Nutenstein (32) eingreift und mit ihrem Kopf 
(48) ein eine Durchtrittsoffnung (26) fur die Verbin- 
dungsschraube (30) aufweisendes, in die hinter- 
schnittene Langsnut (20) eingesetztes Spreizele- 
40 ment hintergreift, wobei das Spreizelement durch 
Einwirkung einer durch die Verbindungsschraube 
(30) erzeugbaren Axialkraft quer zur Langsnut (20) 
spreizbar und in dieser als Widerlager testklemm- 
bar ist, 

45 dadurch gekennzeichnet, dass 

das Spreizelement einen Spreizkorper (24) mit in 
einem Winkel von weniger als 90° zur Langsrich- 
tung (x) des Spreizkorpers (24) bzw. der Verbin- 
dungsschraube (30) nach aussen und in Richtung 

50 des Nutensteines (32) abragenden, von einander 

beabstandeten Spreizlappen (44) umfasst, wobei 
der Kopf (48) der Verbindungsschraube (30) einer 
Stirnseite (46) des Spreizkorpers (24) anliegt. 

55 2. Querverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Spreizkorper (24) als Pa- 
ket aus in seiner Langsrichtung (x) aneinander ge- 
reihten Spreizelementen (38) mit zwischen den 
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Spreizelementen (38) angeordneten Distanzele- 
menten (40) durch Stanzpaketieren gefertigt ist. 

3. Querverbindung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Spreizelemente (38) eine 5 
Basisflache (42) mit gegenuber deren Ebene (E) 

■ abgewinkelten Spreizlappen (44) aufweisen. 

4. Querverbindung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Distanzelemente (40) der " 
Basisflache (42) der Spreizelemente (38) entspre- 
chen. 

5. Querverbindung nach einem der Anspruche 2 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens die 
Spreizelemente (24) aus Federstahl gefertigt sind. 

6. Querverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, dass die Profilslabe 
(10,12) aus Aluminium Oder aus einer Aluminium- 2 
legierung hergestellt sind. 

7. Querverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, dass die Spreizlap- 
pen (44) bzw. die Spreizelemente (38) und die Di- 2 
stanzelemente (40) eine Dicke (d) von etwa 0,3 bis 
0,8 mm aufweisen. 

8. Querverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet dass der Querschnitt s 
des Spreizkorpers (24) im wesentlichen dem Quer- 
schnitt der Langsnut (20) des Profilstabes (10) 
nachgebildet ist. 

9. Querverbindung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Spreizlappen (44) so di- 
mensioniert sind, dass sie nach dem Einsetzen des 
Spreizkorpers (24) in die Langsnut (20) der Innen- 
wand der Langsnut (20) federnd anliegen. 

10. Querverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel ((5) 
zwischen den Spreizlappen (44) und der Ebene (E) 
senkrecht zur Langsrichtung (x) des Spreizkorpers 
(24) bzw. der Basisflache (42) der Spreizelemente 
(38) im unbelasteten Zustand etwa 1 5° bis 45° , vor- 
zugsweise etwa 25 bis 35° betragl. 
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